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Procesos de Produccidon de bioetanol.
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La utilizacion de los residuos fruticolas para obtener bioetanol de 2G.

Problematica Local Comunidad Valenciana

e N\

Excedente de citricos en Bagazo generado en la
el Sector Agricola industria del zumo




La utilizacion de los residuos fruticolas para obtener bioetanol de 2G.

Alternativas actuales para los residuos citricos:

- No se recogen.
Naranjas excedentes | - Vertedero

- Alimentacion animal.

4

Bagazo zumistico - Vertedero
_ - Alimentacion animal.

Alternativas para la valorizacion:

- Alimentacion animal. Problemas por su contenido en fungicidas en el bagazo.
- Quema. Necesidad de deshidratacion de la materia prima.

- Produccion biogas (maximo en mezclas generadoras de gas 40% del bagazo)

- Produccién de biocombustible.
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Ano 2007: Produccion de bioetanol a partir de Residuos citricos.
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La utilizacion de los residuos fruticolas para obtener bioetanol de 2G.

Proyecto ATENEA.

OBJETIVO:

Produccién de bioetanol a partir de residuos citricos.

Participantes:

- IMECAL (coordinador). - GMMF de la UPV.

- CIEMAT. - 1TQ de UPV-CSIC

- AVEN. - D. Bioquimica y Biologia molecular de la UV

- FORD Espaina.




La utilizacion de los residuos fruticolas para obtener bioetanol de 2G.

IMECAL S.A.:

PYME Valenciana del sector mecal-mecanico con amplia experiencia en:

- Refinerias y Petroquimica.

- Obra civil.

- Industria del transporte.

- Industria del frio.

- Industria auxiliar del automovil.
- Industria ceramica.

Ano 2003, lidera el proyecto PERSEOQO de produccion de bioetanol a partir de
la fraccion organica de los RSU.

Actualmente cuenta con una planta experimental con capacidad de
procesado de 70 Tm/d de fraccion organica de RSU.
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Proyecto ATENEA.

FASES DEL PROYECTO:

o Fase 1. Determinacion de las etapas de proceso y de sus
condiciones 6ptimas de operacion a escala de laboratorio.

Finalizada y con resultados satisfactorios

o Fase 2. Validacion de las condiciones de proceso en una instalacion
de demostracion con una capacidad a determinar.

En fase de desarrollo

o Fase 3. Validacion de los combustibles en flota cautiva con vehiculos
Flexible Fuel Vehicle (FFV) fabricados en FORD Espana.
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Provecto ATENEA. Resultados Fase 1.

Resultados de composicion

Zumo. Contiene gran cantidad de azucares libres (~ 100 g/l).

Bagazo. Contiene azucares libres y estructurales (celusosa) (152 g/kg)

Naranja | Zumo: Fermentacion directa sin pretratamiento.

{ Bagazo: JPretratamiento y posterior fermentacion.

N




Productos del Proceso ATENEA.

BIOREFINERIA

80% BAGAZO
A =

PROCESO
ATENEA

NARANJA
<
40% ZUMO :>

PROCESO
ATENEA
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— BIOETANOL
— LIMONENO

— COE
» DDG8*

— BIOETANOL

— €O,
— DDGS*

*Dastiliad Drisd Grain Solubles, destinado a la allmeantacién animal.
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Proyecto ATENEA. Fase 2. Validacion del proceso a nivel semi-industrial.

Planta de obtencion de bioetanol de segunda generacion a nivel
semi-industrial:

» Paso intermedio entre pruebas de laboratorio y planta industrial.

» Deteccion y resolucion de problemas de ingenieriay de proceso.

-
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Disefio de la Planta PERSEO, v su versatilidad:

-

Planta experimental versatil:
» Procesado de distintos tipos de material lignocelulodsicos.

» Permite optimizar a escala semi-industrial los procesos de obtencion
de bioetanol para cada materia prima.

~

/




Planta Experimental PERSEO. ‘ Adaptando a

L"Alcudia, Valencia ATENEA
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Proceso ATENEA
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Unidades de alimentacion y
pretratamiento de la planta




Unidades de Fermentacion ,
destilacion y recuperacion de
agua de la planta
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La utilizacion de los residuos fruticolas para obtener bioetanol de 2G.

Laboratorios.

La planta piloto PERSEO-ATENEA cuenta con laboratorios donde se realiza una
predeterminacion de las condiciones de proceso y control de calidad de los procesos.
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RESULTADOS:

Transformando a Bioetanol los excedentes citricos de la C. Valenciana:

132.400 m?3 de bioetanol/afio = 73.217 Tep = 540.746 barriles petroleo/afo.

1.2% del petroleo importado por la C.Valenciana
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Ventajas para el mundo agricola de la conversion de un residuo o/y
excedente en un producto valorizable:

- Revalorizacion de un subproducto o/y excedentes.

- Competitividad de su producto frente a mercados externos.

- Menor dependencia de subvenciones para rentabilizar su producto.
- Eliminacion de la problematica de quema de excedentes agricolas.

- Diversificacion de mercados.
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Proyecto PERSEOQO:
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Comparacion de costes Gasolina 95 y Bioetanol PERSEO

Coste produccion, logisticos P.V.P

y distribucion (€/1t) (€/1t)

Gasolina 95 0,547* 1,093

Bioetanol 0,473 0.549
PERSEO

* Precios del primer trimestre del 2008 publicados por CNE






