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Gu ía  d e  Bu e n a s  P ra c t ic a s  p a ra  la  p re ve n c ió n  y m it ig a c ió n  d e  la  
co n t a m in a c ió n  p o r MOSH-MOAH e n  e l se c t o r d e l a ce it e  d e  o liva

Iniciada en octubre de 2024, esta línea de trabajo tenía como objetivo dotar al sector oleícola de 
herramientas prácticas para prevenir y minimizar el riesgo de contaminación por MOSH-MOAH a lo largo 
de toda la cadena de valor. La guía desarrollada constituye un documento vivo, abierto a futuras 
actualizaciones y mejoras.

Objetivo 
Desarrollar una estrategia sectorial que permitiera:
• Identificar los puntos críticos de riesgo desde la recolección hasta la distribución.
• Evaluar las posibles fuentes de contaminación por MOSH-MOAH.
• Definir medidas preventivas y correctoras adaptadas a la realidad de agricultores, 

cooperativas, almazaras y envasadoras.
• Elaborar materiales prácticos de difusión para facilitar su implantación en el sector. 
Primeras actuaciones
• Análisis de toda la cadena de producción del aceite de oliva.
• Identificación de riesgos en campo, almazara, envasado y distribución.
• Elaboración de una tabla consolidada de medidas de mitigación.
• Desarrollo de fichas de buenas prácticas específicas para cada etapa del proceso



La s  fich a s  t é cn ica s  se  c ircu la ro n  e n  la  c a m p a ñ a  20 24 /20 25 
y se  h a  d a d o  t ra s la d o  a  la s  GBP  d e sd e  su  p re p a ra c ió n



Evaluación de fluidos oleohidraúlicos en vibradores de troncos 
con pinza
Proyecto desarrollado por Grupo de Investigación AGR126 
“Mecanización y Tecnología Rural” de la Universidad de Córdoba.

Objetivo
Evaluar la viabilidad técnica de sustituir los aceites hidráulicos minerales 
utilizados en vibradores de troncos por fluidos oleohidraulicos de origen 
vegetal, reduciendo el impacto ambiental asociado a posibles fugas 
durante las operaciones de recolección. 

Alcance
• Ensayos en condiciones reales de trabajo en vibradores de troncos 

con pinza.
• Seguimiento del comportamiento del sistema hidráulico.
• Evaluación del desgaste de componentes y del estado del aceite 

mediante análisis periódicos.
• Comparación entre aceite mineral convencional y biofluidos 

vegetales. 

Periodo de ejecución:
• Campaña 2024-2025.
• Campaña 2025-2026



Metodología aplicada
Fase 1 (2024-2025)
Evaluación del biofluido vegetal: Brugarolas BESLUX HIDRA-ATOX 46
Comparación con el aceite mineral de referencia: Brugarolas BESLUX HIDRO HV-46. 

Fase 2 (2025-2026)
Continuación del estudio con un segundo biofluido: Quaker Houghton VESTA OLV-46. 

Actividades realizadas
• Muestreos periódicos del aceite.
• Análisis físico-químicos.
• Control del desgaste metálico.
• Seguimiento del comportamiento hidráulico de la máquina.
• Comparación entre campañas y fluidos evaluados.
• Validación en condiciones reales de explotación agrícola

Fluido Aceite Horas de trabajo

Fluido C (mineral) Brugarolas BESLUX HIDRO HV-46 ≈ 1.000 h acumuladas (campañas 2022-
2024)

Fluido B1 (vegetal) Brugarolas BESLUX HIDRA-ATOX 46 240 h

Fluido B2 (vegetal) Quaker Houghton VESTA OLV-46 220 h



PRINCIPALES RESULTADOS Y CONCLUSIONES DEL USO DE FLUIDOS OLEOHIDRAULICOS DE BASE VEGETAL

Resultados obtenidos
• Los biofluidos evaluados mostraron un comportamiento operativo compatible con el 

funcionamiento de los vibradores ensayados.
• No se identificaron incidencias relevantes que impidieran su utilización durante las campañas 

de trabajo.

Conclusiones
La sustitución de aceites minerales por fluidos oleohidraulicos de base vegetal es técnicamente viable.
Se reduce el riesgo ambiental asociado a fugas accidentales.

Es necesario continuar acumulando horas de funcionamiento para disponer de información a largo plazo 
sobre envejecimiento del fluido y desgaste de componentes

Siguiente paso: viabilidad en cosechadoras para olivar superintensivo
Tras validar el uso de biofluidos en vibradores de troncos, la siguiente fase 
consiste en ampliar el estudio a maquinaria de mayor complejidad hidráulica, 
especialmente cosechadoras (cabalgantes/autopropulsadas y arrastradas).



De sa rro llo  d e  n u e vo s  flu id o s  o le o h id rá u lico s  y lu b rica n t e s  d e  b a se  ve g e t a l 
p a ra  co m b a t ir la  p o s ib le  co n t a m in a c ió n  d u ra n t e  la s  t a re a s  d e  re co le cc ió n  
d e  la  a ce it u n a

Proyecto desarrollado por el Grupo BioSAhE (TEP-169) de la Universidad de Córdoba.
Inicio del proyecto: junio de 2026.
Duración prevista: 12 meses

¿Por qué surge este proyecto?
El reto
Durante la recolección y procesado de la aceituna se utilizan numerosos lubricantes y fluidos hidráulicos en:
• Vibradores de tronco
• Vibradores manuales
• Tractores
• Motosierras
• Sistemas hidráulicos
• Engranajes y transmisiones
• Equipos de almazara y procesado

La mayoría de estos productos son de origen mineral o sintético y pueden ser una fuente potencial de 
contaminación por MOSH/MOAH en la cadena de valor del aceite de oliva



Objetivo del proyecto

Diseñar, optimizar y evaluar fluidos oleohidráulicos y lubricantes de origen vegetal que puedan 
sustituir, a un precio contenido, a productos convencionales de origen mineral, manteniendo las 
prestaciones técnicas necesarias y reduciendo el riesgo potencial de contaminación. 

Objetivos específicos

• Analizar los lubricantes actualmente utilizados.
• Identificar puntos críticos de contaminación.
• Evaluar aceites vegetales como alternativa.
• Estudiar procesos de degradación.
• Desarrollar formulaciones mejoradas mediante aditivos.
• Validar su comportamiento en condiciones reales de trabajo



Aceites vegetales evaluados

Materias primas
• Aceite de colza
• Aceite de soja
• Aceite de girasol
• Aceites de orujo de oliva obtenidos por 

extracción física
• Aceites de orujo de oliva obtenidos por 

extracción química 

Productos comerciales
• Biolubricantes líquidos comerciales
• Grasas y biolubricantes sólidas para 

aplicaciones industriales y alimentarias

¿Qué estamos haciendo?

1. Identificar los lubricantes actuales.
2. Evaluar aceites vegetales alternativos.
3. Estudiar su estabilidad y degradación.
4. Compararlos con biolubricantes 

comerciales.
5. Verificar su compatibilidad con materiales.
6. Optimizar formulaciones.
7. Validar su uso en condiciones reales

Analizar → Comparar → Mejorar → Validar



Resultados preliminares
Los aceites muestran comportamientos muy diferentes frente al envejecimiento térmico. 

Se observa que:
• Los aceites refinados presentan menor acidez inicial.
• La temperatura acelera la degradación química.
• Algunos aceites mantienen mejor su viscosidad durante el envejecimiento.
• Existen diferencias significativas entre aceites de orujo, girasol, soja y colza

Otras actuaciones en paralelo
Para sensibilizar sobre la problemática e impulsar los avances en los desarrollos comerciales, 
desde la Interprofesional estamos manteniendo reuniones con:
- Patronales y empresas fabricantes de maquinaria
- Grandes empresas que comercializan fluidos oleohidráulicos



Estudio preliminar de migración de envases PET

1. Seguimiento de la evolución de MOSH/MOAH durante el almacenamiento
• Evaluación del comportamiento de los niveles de MOSH y MOAH en aceites de oliva envasados 

en PET y rPET a lo largo de su vida útil.
• Identificación de posibles incrementos del contenido (asociados al almacenamiento). 
2. Influencia de los materiales de envasado
• Análisis de la posible existencia de migración de MOSH/MOAH proveniente del envase.
• Estudio de variables como composición del PET, contenido de material reciclado, aditivos, 

tintas, adhesivos y otros materiales auxiliares.
3. Caracterización técnica de los envases
• Recopilación de fichas técnicas y especificaciones de los materiales utilizados.
• Comparación de diferentes configuraciones de envases para identificar factores de riesgo 

potenciales.

Objetivo: Evaluar la posible influencia de los envases PET en la evolución de los niveles de MOSH y MOAH 
en aceites de oliva. El estudio se inicio en el primer trimestre del 2026. 
Se realiza un seguimiento de 13 muestras comerciales representativas de distintas categorías de aceite y 
tipologías de envase PET procedentes de 5 entidades del sector, recopilando información técnica y de 
trazabilidad que pueda influir en los resultados obtenidos.



Otras líneas de trabajo

Reuniones:
- con las AAPP (MAPA, AESAN)

- con otros actores (suministradores de maquinaria e insumos)

Búsqueda de otros distintos enfoques de análisis de la problemática y búsqueda de soluciones

Facilitar información y transferencia al sector -a través de las Asociaciones miembro de la Interprofesional-
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